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Vakuum-Brennéfen und Vakuum-Pressdfen der Modellreihe VL .. eignen sich fiir das Brennen aller géngigen Verblendkeramiken
normalatmosphérisch oder unter Vakuum sowie zum Pressen aller Systeme unter Vakuum.

Doppelwandiges und hinterliiftetes Gehduse aus Edelstahl-Strukturblech fiir niedrige AuBentemperaturen und eine
hohe Stabilitat

AusschlieBlicher Einsatz von Isolationsmaterialien ohne Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP). Das
bedeutet, dass keine Aluminiumsilikatwolle, auch bekannt als RCF-Faser, eingesetzt wird, die eingestuft und magli-
cherweise krebserregend ist.

NTLog Basic fiir Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick

Freeware NTGraph zur Auswertung und Dokumentation der Brande iiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen Endgeriten zum kostenlosen Download

Bestimmungsgemé&Be Verwendung im Rahmen der Betriebsanleitung




Ofengruppe Modell

Vakuum-Brennofen mit Hubtisch VL 01/12 LB
Vakuum-Pressofen mit Hubtisch VL 01/12 LB Press 10

Controller fiir Vakuum-Brennofen und Vakuum-Pressofen

Downloadportal fiir Brenn- und Pressprogramme



Vakuum-Brennofen mit Hubtisch VL 01/12 LB

fiir das Brennen von Dentalkeramiken

Der Vakuum-Brennofen VL 01/12 LB eignet sich optimal zum Brennen aller gangigen Verblendkeramiken normalatmosphérisch oder im Vakuum. Die Rund-
umbeheizung des Ofenraums resultiert in einer sehr guten TemperaturgleichmaBigkeit und ermdéglicht schnelle Aufheizzeiten. Der absenkbare, elektromo-
torisch angetriebene Hubtisch stellt eine einfache und komfortable Chargierung der Brennkammer sicher.

Ein Highlight stellt der speziell entwickelte Controller D580 mit farbigem, kontrastreichem 6,8 Zoll Touchdisplay dar. Er ermdglicht eine intuitive Programm-
eingabe auf dem groBen Touchscreen. Programme konnen grafisch und tabellarisch angezeigt werden. Der Vakuum-Brennofen ist frei programmierbar.
Viele Herstellerprogramme konnen kostenlos aus dem Downloadbereich der Nabertherm Website heruntergeladen und auf den Controller aufgespielt
werden.

Mit der kostenlosen MyNabertherm App kann der Ofen als leistungsstarke Ergdnzung zum Nabertherm Touchcontroller bequem online iiber mobile Endge-
rate liberwacht werden. Der Prozessfortschritt kann verfolgt werden, Push-Benachrichtigungen informieren iiber Stérungen.

Standardausfiihrung

= Tmax 1200 °C

= Evakuierungsmdglichkeit fiir Prozesse im Vakuum

= Hochwertige, freistrahlende Heizelemente

= Sehr gute Temperaturgleichmé&Bigkeit durch Rundumbeheizung des Ofenraums

= Ablagefiiche aus Edelstahl fiir Werkzeuge und Brennguttrdger, wahlweise links
oder rechts am Ofen montierbar/ansteckbar

= Praziser, elektromotorischer Zahnriemenantrieb des Tisches mit
Tasterbedienung, programmgesteuertes Offnen zur Kiihlung méglich

= Aufgrund groBziigig dimensionierter Heizleistung und geringer Speicherwédrme
sind kurze Prozesszeiten realisierbar

= Thermoelement Typ S

= Starterset inkl. Brennguttrager mit Keramikstiften zur exakten Positionierung der
Brennobjekte, Pinzette und Silberprobenset zur Temperaturkalibrierung

= Controller mit Touchbedienung D580, speziell entwickelt fiir den Prozess
des Brennens mit voreingestellten Herstellerprogrammen, Beschreibung
Controllertyp D580 siehe Seite 14

= Kostenloser Download aller gdngigen Brennprogramme zum einfachen
Programmimport per USB-Stick in den Controller ohne Registrierung eines
Benutzerkontos

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgerédten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Vakuum-Brennofen VL 01/12 LB
Zusatzausstattung

= Vakuumpumpe



Brennkurvenverlauf Malfarbenbrand ,,e.max Ceram* im Vakuum-Brennofen VL 01/12 LB
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Modell Tmax Nutzraumabmessungen Besatzfliche AuBenabmessungen’ Anschluss- Elektrischer Gewichtin Aufheizzeit in
in inmm in mm in mm leistung
°C /] h (] B? T H in kW Anschluss* kg Minuten®
VL01/12 LB 1200 70 70 70 260 360 605 1,8 1phasig 22 10
'AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage. *Diese Ofen sind erhaltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

?Zuziiglich 105 mm fiir Ablagefiache
°Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax =100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)

(=

Starterset fiir Vakuum-Brenn- und Vakuum-Pressofen Gebrannte Krone Downloadbereich fiir Brenn- und Pressprogramme
siehe Seite 15



Detailansicht Vakuum-Brennofen mit Hubtisch
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AusschlieBlicher Einsatz von Starterset fiir Vakuum-Brenn- und
Isolationsmaterialien ohne Ein- Vakuum-Pressofen im Lieferumfang
stufung gemaB Verordnung (EG) enthalten

Nr. 1272/2008 (CLP).

Doppelwandiges und hinterliiftetes
Gehéduse aus Edelstahl-Strukturblech

Rundumbeheizung des Ofenraums

pL—— |
Absenkbarer Hubtisch mit Dichtung
als vakuumdichte Ausfiihrung bis
1200 °C

Ablagefiache aus Edelstahl fiir Werk-
zeuge und Brennguttrager

ﬁﬁ
—
.
Kostenloser Download von Brenn- und Press- Controller mit Touchbedienung fiir freie Programmie- Mobile Uberwachung durch die
programmen: rung der Brennprogramme géngiger Verblendkeramiken MyNabertherm App

https://nabertherm.com/de/downloads/brenn-
und-pressprogramme-fur-dentalofen






Vakuum-Pressofen mit Hubtisch VL 01/12 LB Press

fiir das Brennen von Dentalkeramiken und Pressen von Vollkeramikrestaurationen

Der Vakuum-Pressofen VL 01/12 LB Press eignet sich optimal zum Brennen aller gangigen Verblendkeramiken normalatmospharisch oder im Vakuum

und zum Pressen von Presskeramiken im Vakuum. Die Rundumbeheizung des Ofenraums resultiert in einer sehr guten TemperaturgleichmaBigkeit und
ermdglicht schnelle Aufheizzeiten. Der absenkbare, elektromotorisch angetriebene Hubtisch stellt eine einfache und komfortable Handhabung fiir den
Pressvorgang sicher.

Ein Highlight stellt der speziell entwickelte Controller D580 mit farbigem, kontrastreichem 6,8 Zoll Touchdisplay dar. Er erméglicht eine intuitive Programm-
eingabe auf dem groBen Touchscreen. Programme konnen grafisch und tabellarisch angezeigt werden. Der Vakuum-Pressofen ist frei programmierbar.
Viele Herstellerprogramme konnen kostenlos aus dem Downloadbereich der Nabertherm Website heruntergeladen und auf den Controller aufgespielt
werden.

Mit der kostenlosen MyNabertherm App kann der Ofen als leistungsstarke Ergdnzung zum Nabertherm Touchcontroller bequem online iiber mobile Endge-
rate iiberwacht werden. Der Prozessfortschritt kann verfolgt werden, Push-Benachrichtigungen informieren Giber Stérungen.
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| GG - Tmax 1200°C
=E— = Evakuierungsmoglichkeit fiir Prozesse im Vakuum

= Hochwertige, freistrahlende Heizelemente

= Sehr gute Temperaturgleichmé&Bigkeit durch Rundumbeheizung des Ofenraums

= Ablagefiache aus Edelstahl fiir Werkzeuge und Brennguttrager, wahlweise links
oder rechts am Ofen montierbar/ansteckbar

= Préaziser, elektromotorischer Zahnriemenantrieb des Tisches mit
Tasterbedienung, programmgesteuertes Offnen zur Kiihlung méglich

= Pneumatischer Pressantrieb iiber Druckluft

= Pressdruck einstellbar

= Aufgrund groBziigig dimensionierter Heizleistung und geringer Speicherwérme
sind kurze Prozesszeiten realisierbar

= Thermoelement Typ S

= Starterset inkl. Brennguttrager mit Keramikstiften zur exakten Positionierung der
Brennobjekte, Pinzette und Silberprobenset zur Temperaturkalibrierung

= Controller mit Touchbedienung D580, speziell entwickelt fiir den Prozess
des Brennens und Pressens mit voreingestellten Herstellerprogrammen,
Beschreibung Controllertyp D580 siehe Seite 14

= Kostenloser Download aller géngigen Brenn- und Pressprogramme zum
einfachen Programmimport per USB-Stick in den Controller ohne Registrierung
eines Benutzerkontos

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeraten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Zusatzausstattung
Vakuum-Pressofen VL 01/12 LB Press

= Vakuumpumpe

10



Presskurvenverlauf ,IPS e.max Press“ 100 g Muffel im Vakuum-Pressofen VL 01/12 LB Press

Temperatur [C]

Zeit [min]

Der Vakuum-Pressofen wird bei 700 °C gedffnet und mit der vorgewarmten Muffel chargiert, wodurch bei ca. 700 °C leichte Temperaturschwankungen auftreten.

Modell Tmax Nutzraumabmessungen Besatzfliche
in in mm in mm
°C /] h (]

VL 01/12 LB Press 1200 70 70 70

'AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.
Zuziiglich 105 mm fiir Ablagefiiche

35

AuBenabmessungen' Anschluss- Elektrischer Gewichtin Aufheizzeit in
inmm leistung
B? T H in kW Anschluss* kg Minuten®
260 450 745 1,8 1phasig 27 10

*Diese Ofen sind erhaltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

%Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax =100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)

Membran Vakuumpumpe Gepresste Muffel

Downloadbereich fiir Brenn- und Pressprogramme
siehe Seite 15




Detailansicht Vakuum-Pressofen mit Hubtisch

e

AusschlieBlicher Einsatz von Starterset fiir Vakuum-Brenn- und
Isolationsmaterialien ohne Ein- Vakuum-Pressofen im Lieferumfang
stufung gemas Verordnung (EG) enthalten

Nr. 1272/2008 (CLP)

=

Rundumbeheizung des Ofenraums

Doppelwandiges und hinterliiftetes
Gehduse aus Edelstahl-Strukturblech

Einstellbarer Pressdruck iiber
Druckluft

Absenkbarer Hubtisch mit Dichtung
als vakuumdichte Ausfiihrung bis

Ablagefiache aus Edelstahl fiir Werk- 1200°C

zeuge und Brennguttrager

ﬁﬁ
—
[ ]
Kostenloser Download von Brenn- und Press- Controller mit Touchbedienung fiir freie Program- Mobile Uberwachung durch die
programmen: mierung der Brenn- und Pressprogramme géngier MyNabertherm App

https://nabertherm.com/de/downloads/brenn- Verblendkeramiken
und-pressprogramme-fur-dentalofen
12






Fiir das Brennen und Pressen von Dentalkeramiken wurde auf Basis der Controllerserie 500 ein spezieller Controllertyp, der Controller D580, entwickelt.
Dieser stellt eine intuitive High-End-Losung fiir den Dentaltechniker zur freien und einfachen Programmeingabe und Ofensteuerung von Brenn- und Pres-
sofen dar.

Der Controller D580 ermoglicht eine intuitive Programmeingabe auf dem groBen Touchscreen. Programme kdnnen grafisch und tabellarisch angezeigt wer-
den. Der Ofen ist frei programmierbar, viele Herstellerprogramme konnen kostenlos aus dem Downloadbereich der Nabertherm Website heruntergeladen
und auf den Controller aufgespielt werden.

NaSeriasm & i = Staing firkeg o.max Ceram

IPS emax Prass baltechnik

Fri, 200013023
[ ~F]

S E

Die Bereitschaftstemperatur ldsst sich je nach Ofenmodell fiir den Brenn- Die intuitive und einfache Programmeingabe ldsst sich sekundenschnell
oder Pressprozess anwdhlen und zudem individuell anpassen. umsetzen. Anderungen an einem laufenden Brennprogramm sind eben-
falls moglich.

4 Stalas firing emax Ceram & 4 i as 4 IPS StyliPS emax Fress Steining Teck &
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Stminx firisg tales firing Glaze firing
e.may Covnm Ivecalar wrmay Codurm
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Das Programm ldsst sich grafisch anzeigen und stellt den jeweiligen Der Programmfolge-Assistent ermdglicht einen Schnellstart des richtigen

Fortschritt {ibersichtlich dar. Materialprogramms und markiert zudem das zuletzt verwendete Pro-
gramm, damit die Brennfolge eingehalten wird und diese im herausfor-
dernden Dentalalltag nicht durcheinandergerét.

T NT-Viaker

T NLE

T NTDifes

Die Ofen kénnen mit dem WLAN verbunden werden. Dies ist aber nicht Uber die kostenlose MyNabertherm App (Anbindung des Ofens iiber
zwingend notwendig. WLAN) konnen die Prozessfortschritte mit einem mobilen Endgerét (10S
oder Android) iiberwacht werden.



Das kostenlose Downloadportal fiir alle géngigen Brenn- und Pressprogramme ermdglicht einen schnellen und einfachen Download der Hersteller-
Programme mithilfe eines USB-Sticks. Dariiber kdnnen die gewiinschten Programme sekundenschnell in den Controller iibertragen werden. Es ist keine
Registrierung im Portal notwendig.

FIRING AHD PACSSING PROGRAMS FOR DIMTAL
FUBNACES

MANUFACTURER

Downloadbereich auf der Nabertherm Website 6ffnen:
https://nabertherm.com/de/downloads/brenn-und-pressprogramme-fur-
dentalofen

S il e BN

FILTER BY:

IPS InLine

Foagremn it L

[T oL BT T
Peccaia. Fring

Preasing T

15



Sinterofen fiir Zirkonoxid — offenes System fiir alle gangigen Rohlinge fiihrender Hersteller von nicht-transluzentem bis translu-
zentem Zirkon.

Doppelwandiges und hinterliiftetes Gehduse aus Edelstahl-Strukturblech fiir niedrige AuBentemperaturen und eine
hohe Stabilitat

AusschlieBlicher Einsatz von Isolationsmaterialien ohne Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP). Das
bedeutet, dass keine Aluminiumsilikatwolle, auch bekannt als RCF-Faser, eingesetzt wird, die eingestuft und magli-
cherweise krebserregend ist.

NTLog Basic fiir Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick

Freeware NTEdit zur bequemen Programmeingabe iiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

Freeware NTGraph zur Auswertung und Dokumentation der Brande tiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen Endgeriten zum kostenlosen Download

Als Zusatzausstattung moglich: Prozesssteuerung und -dokumentation iiber VCD-Softwarepaket zur Uberwachung,
Dokumentation und Steuerung

Bestimmungsgemé&Be Verwendung im Rahmen der Betriebsanleitung




Ofengruppe

Hochtemperatur-Speedsinterofen

Hochtemperatur-Sinteréfen mit Hubtisch bis 1650 °C

Hochtemperatur-Sintertfen bis 1650 °C
fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid

Hochtemperatur-Sinterdfen 1550 °C
fiir das Sintern von nicht transluzentem Zirkonoxid

Zubehor fiir Sinterdfen

Modell

LHT 01/16 Turbo Fire

LHT ../17 LB Speed

LHT ../17D

LHTCT ../16




Der Hochtemperatur-Speedsinterofen LHT 01/16 Turbo Fire wurde entwickelt fiir das Speedsintern von 1 - 3 Einzelkronen aus transluzentem Zirkonoxid bis
zu einer maximalen Temperatur von 1600 °C. Der gesamte Sinterprozess kann innerhalb einer Stunde abgeschlossen werden. Der Ofen eignet sich ideal
fiir die Chairside-Fertigung in der Zahnarztpraxis oder fiir eilige Auftrdge im Dentallabor. Der elektrisch angetriebene Hubtisch erméglicht eine komfortable
Chargierung. Mit der Rundumbeheizung des Ofenraums durch sechs Heizelemente aus Molybdan-Disilizid werden eine optimale Temperaturgleichméa-
Bigkeit und schnelle Aufheizzeiten erzielt. Die speicherarme Spezialisolierung sorgt zudem fiir kurze Abkiihlzeiten. Die auf den Prozess zugeschnittenen
Heizelemente vermeiden bestmoglich chemische Wechselwirkungen zwischen der Charge und den Ofenkomponenten und bieten eine lange Lebensdauer.

Die Kronen werden in einem Chargenbehélter aus technischer Keramik platziert. Der Hochtemperatur-Speedsinterofen LHT 01/16 Turbo Fire sintert
innerhalb einer Stunde bis zu 3 Einzelkronen. Er kann fiir alle gdngigen Temperaturkurven zum Speedsintern von transluzentem Zirkonoxid programmiert
werden.

Das farbige, kontrastreiche 6,8 Zoll Touchdisplay ermdglicht eine komfortable Programmeingabe auf dem groBen Bildschirm. Programme konnen grafisch
und tabellarisch angezeigt werden. Mit der kostenlosen MyNabertherm App kann der Ofen als leistungsstarke Ergdnzung zum Nabertherm Controller
bequem online tiber mobile Endgerate iiberwacht werden. Der Prozessfortschritt kann verfolgt werden, Push-Benachrichtigungen informieren {iber St6-
rungen.

| NSGETTET) Tmax 1600 °C

Sechs hochwertige Heizelemente aus Molybdén-Disilizid bieten weitgehenden
Schutz vor chemischer Wechselwirkung zwischen Charge und Heizelementen
Sehr gute TemperaturgleichméBigkeit durch Rundumbeheizung des Ofenraums

| Préziser, motorischer Zahnriemenantrieb des Tisches mit Tasterbedienung
1 - 3 Einzelkronen koénnen innerhalb einer Stunde gesintert werden

fﬁ Geeignet zum Speedsintern der Rohlinge aller fiihrenden Hersteller
/ Abluftéffnung in der Decke
l ' Thermoelement Typ S
Genaue Temperaturfiihrung auch im unteren Temperaturbereich zum Trocknen
Schaltanlage mit stetiger Ansteuerung der Heizelemente
Controller mit Touchbedienung P580 (50 Programme mit je 40 Segmenten),
== 2 voreingestellte Musterprogramme, Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeraten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Hochtemperatur-Speedsinterofen LHT 01/16 Turbo Fire

Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und fiir die Charge

Starterset fiir das Chargieren in einer Ebene, weitere Chargenbehélter erhéltlich
siehe Seite 26



Speedsinterprozesszeit des LHT 01/16 Turbo Fire im Vergleich zur reguldren Sinterprozesszeit
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———  LHT 01/16 Turbo Fire
====  Abkiihlzeit einer Einzelpraparation mit gedffnetem Hubtisch
LHT 01/17 D
Modell Tmax Nutzraumabmessungen? Besatzfliche Maximale AuBenabmessungen’ Anschluss  Elektrischer Gewicht Aufheizzeit
in inmm inmm in mm leistung in in
°C b t h b t Einheiten B T H in kW Anschluss* kg Minuten®
LHT 01/16 Turbo Fire 1600 65 65 30 85 85 5 295 405 565 2,9 1phasig 25 20
'AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage. *Diese Ofen sind erhéltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE
2Entspricht Chargenbehaltern mit Distanzstiick

3Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)

B
R
Tischisolierung inkl. Distanzhalter Starterset fiir eine Ebene fiir LHT 01/16 Turbo Fire Sehr gute TemperaturgleichmaBigkeit durch Rundum-
Artikel-Nummer: 6000093981, 6000093984 beheizung des Ofenraums

19



Die Hochtemperatur-Sinterdfen eignen sich auf Grund ihrer Maximaltemperatur von 1650 °C optimal fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid. Durch
den elektrisch angetriebenen Hubtisch wird die Beschickung des Hochtemperaturofens deutlich vereinfacht. Die Rundumbeheizung des Ofenraums ge-

wahrleistet eine sehr gleichméBige Temperaturverteilung.

Ausgestattet mit speziellen Heizelementen aus Molybdén-Disilizid werden chemische Wechselwirkungen zwischen der Charge und den Ofenkomponenten
weitgehend vermieden. Das Sintergut wird in Chargenbehéltern aus technischer Keramik platziert. Bis zu zwei Chargenbehalter fiir max. 15 Einzelkronen
pro Ebene finden in dem LHT 01/17 LB Speed Platz. Der LHT 02/17 LB Speed bietet Raum fiir bis zu drei Chargenbehélter fiir max. 25 Einzelkronen pro

Ebene und garantiert damit eine hohe Produktivitat.

Die Hochtemperatur-Sintertfen sind zusatzlich sowohl mit einer Trocknungs- als auch mit einer Schnellkiinlungsfunktion ausgestattet. Fiir die Resttrock-
nung bleibt der Ofen beim Aufheizen bis zu einer definierten Temperatur einen Spalt gedffnet und sorgt damit fiir eine sichere Abfiihrung der Feuchtigkeit.
Fiir das beschleunigte Abkiihlen wird der Ofen programmgesteuert automatisch stufenweise gedffnet. In Abhangigkeit von der eingesetzten Charge und
den Chargenbehéltern lassen sich mit diesen Hochtemperaturéfen Gesamtzykluszeiten kiirzer als zweieinhalb Stunden realisieren. Die Ofen kdnnen fiir
samtliche empfohlene Sinterkurven von allen Zirkonherstellern individuell programmiert werden.
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Hochtemperatur-Sinterofen LHT 01/17 LB Speed mit Schnellkiihlung
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Hochtemperatur-Sinterofen LHT 02/17 LB Speed mit Schnellkiihlung

20

Tmax 1650 °C

Ofenraum mit 1 oder 2 Liter Volumen, Tisch mit groBer Grundflache
Hochwertige Heizelemente aus Molybdén-Disilizid bieten einen weitgehenden
Schutz vor chemischen Wechselwirkungen zwischen Charge und Heizelementen
Sehr gute TemperaturgleichméBigkeit durch drei (LHT 02/17 LB Speed) bzw.
vierseitige (LHT 01/17 LB Speed) Beheizung des Ofenraums

Préziser, motorischer Zahnriemenantrieb des Tisches mit Tasterbedienung
Schnellkiihlfunktion mit automatischem, stufenweisen Offnen ab einer
voreingestellten Temperatur

Abluftoffnung in der Decke

Thermoelemente Typ S

Geeignet zum Sintern der Rohlinge aller fiinrenden Hersteller
Trocknungsfunktion: Der Tisch wird bei Programmstart in Trocknungsposition
gefahren und schlieBt automatisch bei 500 °C

Controller mit Touchbedienung P580 (50 Programme mit je 40 Segmenten),

2 voreingestellte Musterprogramme, Beschreibung der Regelung siehe Seite 46
MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgerédten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Charge

Chargenbehélter stapelbar fiir Beschickung in bis zu zwei bzw. drei Ebenen, je
nach Modell, siehe Seite 26



LHT ../17 LB Speed Aufheiz- und Abkiihlzeiten
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LHT 01/17 LB Speed ohne Schnellkiihlung === LHT 02/17 LB Speed ohne Schnellkiihlung
LHT 01/17 LB Speed mit Schnellkiihlung === LHT 02/17 LB Speed mit Schnellkiihlung
Modell Tmax  Nutzraumabmessungen? Besatzfldche Maximale ~ AuBenabmessungen' Max. Anschluss  Elektrischer Gewicht Aufheizzeit
in in mm in mm in mm leistung in in
°C b t h b t Einheiten B T H in kW Anschluss* kg Minuten®
LHT 01/17 LB Speed 1650 75 110 60 95 130 30 350 590 695 2,9 1phasig 45 35
LHT 02/17 LB Speed 1650 @115 140 135 135 75 390 590 785 3,3 1phasig 55 60
'AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage. *Diese Ofen sind erhéltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

’Entspricht Chargenbehéltern mit Distanzstiick
3Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)

Automatische Tischabsenkung zum Schnellkiihlen Chargenbehdlter, zwei Ebenen fiir LHT 02/17 LB Speed ~ Starterset fiir eine Ebene fiir LHT 01/17 LB Speed
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Hochtemperatur-Sinterofen bis 1650 °C

fiir das Sintern von transluzentem Zirkonoxid

Diese Hochtemperaturdfen sind optimal geeignet fiir das Sintern von Briicken und Kronen aus transluzentem Zirkonoxid. Die Spezial-Heizelemente aus
Molybdé&n-Disilizid versprechen sehr guten Schutz vor chemischer Wechselwirkung zwischen der Charge und den Ofenkomponenten. Die Briicken und
Kronen werden in keramischen Chargenbehéltern beladen. Diese Hochtemperaturdfen iiberzeugen insbesondere durch ihr sehr gutes Preis-Leistungs-
Verhaltnis. Die Ofen kdnnen fiir samtliche empfohlene Sinterkurven von nahezu allen Zirkonherstellern individuell programmiert werden.

Standardausfiihrung

= Tmax 1650 °C

= Ofenraum mit 1 oder 4 Liter Volumen

= Hochwertige Heizelemente aus Molybdén-Disilizid bieten einen weitgehenden
Schutz vor chemischen Wechselwirkungen zwischen Charge und Heizelementen

= Stufenlos einstellbarer Zuluftschieber

= Ofenraum kann mit bis zu zwei (LHT 01/17D) bzw. drei (LHT 03/17D)
Chargenbehéltern beschickt werden, je Ebene 15 bzw. 25 Einzelkronen
(modellabhéngig)

= Abluftéffnung in der Decke

= Thermoelemente Typ S

= Genaue Temperaturfiihrung auch im unteren Temperaturbereich zum Trocknen

= Schaltanlage mit stetiger Ansteuerung der Heizelemente

= Frei einsetzbar zum Sintern der Rohlinge nahezu aller fiihrenden Hersteller

= Controller mit Touchbedienung P580 (50 Programme mit je 40 Segmenten),
Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeraten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Hochtemperatur-Sinterofen LHT 01/17 D

Zusatzausstattung

= Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Charge

= Chargenbehdlter stapelbar fiir Beschickung in bis zu zwei bzw. drei Ebenen, je
nach Modell, siehe Seite 26

Hochtemperatur-Sinterofen LHT 03/17 D
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LHT ../17 D Aufheiz- und Abkiihlzeiten
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LHT 01/17D
— LHT03/17D
Modell Tmax Innenabmessungen in mm Volumen Maximale AuBenabmessungen in mm?®  Max. Anschluss- Elektrischer ~Gewicht — Aufheizzeit
leistung
in°C b t h inl Einheiten B T H? in kW Anschluss* in kg in Minuten'
LHT 01/17D 1650 110 120 120 1 30 385 425 525+195 2,7 1phasig 28 27
LHT 03/17 D 1650 135 135 200 & 75 412 450 595+300 2,7 1phasig 38 57
'Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE) *Diese Ofen sind erhiltlich fiir die Anschlussspannungen von
2Inkl. gedffneter Hubtiir 200V, 208V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

*AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.

X

e : ) = —

Temperaturwéhlbegrenzer Chargenbehélter, zwei Ebenen fiir Hochtemperaturofen Starterset fiir Hochtemperaturofen LHT 01/17 D
LHT 03/17 D
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Hochtemperatur-Sinterdéfen bis 1550 °C

fiir das Sintern von nicht transluzentem Zirkonoxid

Ausgefiihrt als Tischmodell mit SiC-Heizstdben, bietet dieser vergleichbar preisgiinstige Hochtemperaturofen zahlreiche Vorteile beim Sintern von nicht
transluzentem Zirkonoxid mit einer Arbeitstemperatur bis 1500 °C. Der Heizraum und schnelle Aufheizzeiten machen dieses Modell zu einer guten Wahl
bei der CAD/CAM-Bearbeitung von Zirkonoxid. Der Controller des Ofens ist fiir die individuelle Sinterung des Zirkonmaterials frei programmierbar. Der
Hochtemperaturofen ist zudem fiir den Anschluss an das einphasige Stromnetz ausgelegt.

Standardausfiihrung

= Tmax 1550 °C

= Arbeitstemperatur 1500 °C, bei hdheren Arbeitstemperaturen ist mit erhohtem
VerschleiB der Heizelemente zu rechnen

= Einphasiger Anschluss (LHTCT 01/16)

= Ofenraum kann mit bis zu zwei (LHTCT 01/16) bzw. vier (LHTCT 03/16)
Chargenbehéltern beschickt werden, je Ebene 15 Einzelkronen

= Stufenlos einstellbarer Zuluftschieber

= Thermoelemente Typ S

= Schaltanlage mit Halbleiterrelais leistungsmé&Big abgestimmt auf die SiC-Stébe

= Einfacher Austausch der Heizstdbe

= Controller mit Touchbedienung C550 (10 Programme mit je 20 Segmenten),
Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeraten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Zusatzausstattung

= Temperaturwdhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Charge

= Eckige Chargenbehélter stapelbar fiir Beschickung in bis zu zwei Ebenen
(15 Einzelkronen pro Ebene) siehe Seite 26

= Deckel fiir oberen Chargenbehélter

Hochtemperatur-Sinterofen LHTCT 01/16
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LHTCT ../16 Aufheiz- und Abkiihlzeiten
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LHTCT 01/16
— LHTCT 03/16
Modell Tmax Innenabmessungen in mm Volumen Maximale AuBenabmessungen in mm*  Max. Anschluss- Elektrischer ~ Gewicht  Aufheizzeit
in°C b t h inl Einheiten B T H! leistung in kW Anschluss* in kg in Minuten?
LHTCT01/16 1550 110 120 120 1,5 30 340 335  485+205 3,5 1phasig 20 30
LHTCT 03/16 1550 120 210 120 3,0 60 415 545 490 + 200 8,5 3phasig® 38 30
*Diese Ofen sind erhéltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE "Inkl. gedffneter Hubtir
2Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE) ®Heizung nur zwischen zwei Phasen

*AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.

7]

Beschickung im Hochtemperaturofen LHTCT 03/16 Ofenraum mit hochwertigem Fasermaterial und SiC- Starterset fiir Hochtemperaturofen LHTCT ../16
Heizstében in beiden Seiten
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Zubehor fiir Sinterofen

Chargenbehiilter fiir Sinterofen LHT 01/16 Turbo Fire

Chargenbehilter mit Beliiftungséffnungen, Deckel fiir Chargenbehilter, Starterset
65 x 65 x 30 mm 65x65x5mm Artikel-Nummer: 699001320
Artikel-Nummer: 6000093981 Artikel-Nummer: 6000093984

Chargenbehalter fiir Sinteréfen LHT 02/17 LB Speed und LHT 03/17 D

Distanzring mit Beliiftungsoffnungen Sinterschale, @ 115 mm Starterset, @ 115 mm
Artikel-Nummer: 699001055 Artikel-Nummer: 699001054 Artikel-Nummer: 699001066

Anzahl benotigter Chargierebenen fiir Sinterdfen LHT 02/17 LB Speed und LHT 03/17 D in der Ubersicht:

Fiir das Chargieren der Arbeiten aus Zirkonoxid werden Chargenbehélter empfohlen. Ein Chargenbehélter setzt sich grundsétzlich aus der Sinterschale
als Unterteil und dem Distanzring mit Beltiftungsoffnungen zusammen. Das Material ist sehr temperaturwechselbesténdig und erlaubt auch den Einsatz
bei kurzen Aufheiz- und Abkiihlzeiten

Beim Chargieren im Ofen ist darauf zu achten, dass der untere Chargenbehélter grundsatzlich auf einem Distanzring steht. Damit wird sichergestellt,
dass unter diesem Behélter die Luft zirkulieren kann, wodurch eine bessere Temperaturgleichmé&Bigkeit an der Charge gewéhrleistet ist. Es wird empfoh-
len, den oberen Chargenbehalter mit einer weiteren Sinterschale als Deckel abzudecken.

Das Starterset besteht aus einem Chargenbehdlter, einem Distanzring als Untersatz und einer weiteren Sinterschale als Abdeckung. Der Einsatz zu-
sétzlicher Chargenbehdlter (Sinterschale und Distanzring) ermdglicht ein Chargieren in weiteren Etagen. Beide Ofenmodelle sind fiir die Aufnahme von
maximal drei Chargenbehéltern ausgefiihrt.

= 1 Ebene: Starterset inkl. 2 Sinterschalen und 2 Distanzringen

= 2 Ebenen: Starterset + 1 Sinterschale + 1 Distanzring
= 3 Ebenen: Starterset + 2 Sinterschalen + 2 Distanzringe
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Chargenbehdlter fiir Sinteréfen LHT 01/17 LB Speed, LHTCT 01/16, LHTCT 03/16 und LHT 01/17 D

o

Distanzhalter mit Beliiftungsdffnungen, Chargenbehalter mit Beliiftungsoffnungen,
110 x 75 x 20 mm 110 x 75 x 30 mm
Artikel-Nummer: 699000529 Artikel-Nummer: 699000279

\/,-—FH_#‘JH
Deckel fiir Chargenbehdlter, Starterset, eckig
110x 75 x 5 mm Artikel-Nummer: 699001124

Artikel-Nummer: 699000985

Fiir eine optimale Ausnutzung des Ofenraumes wird die Ware in keramischen Chargenbehéltern platziert. Bis zu zwei Chargenbehdlter + Distanzhalter las-
sen sich in den Ofen stapeln. Die Chargenbehlter und der Distanzhalter sind mit Schlitzen fiir eine bessere Luftzirkulation ausgestattet. Die obere Schale
kann mit einem Deckel aus Keramik geschlossen werden.

Hinweis: Die oben beschriebenen Brennhilfsmittel sind fiir die Chargierung und Entnahme im kalten Zustand ausgelegt. Die Entnahme im
heiBen Zustand ist nicht zuldssig.
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Sinterofen fiir Kobalt-Chrom — offenes System fiir alle gdngigen Rohlinge fiihrender Hersteller fiir Kobalt-Chrom Restaurationen.

Doppelwandiges und hinterliiftetes Gehduse aus Edelstahl-Strukturblech fiir niedrige AuBentemperaturen und eine
hohe Stabilitat

AusschlieBlicher Einsatz von Isolationsmaterialien ohne Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP). Das
bedeutet, dass keine Aluminiumsilikatwolle, auch bekannt als RCF-Faser, eingesetzt wird, die eingestuft und mogli-
cherweise krebserregend ist.

NTLog Basic fiir Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick

Freeware NTEdit zur bequemen Programmeingabe tiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

Freeware NTGraph zur Auswertung und Dokumentation der Brande tiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen Endgeréten zum kostenlosen Download

Als Zusatzausstattung moglich: Prozesssteuerung und -dokumentation iiber VCD-Softwarepaket zur Uberwachung,
Dokumentation und Steuerung

Bestimmungsgemé&Be Verwendung im Rahmen der Betriebsanleitung




Ofengruppe Modell

Sinterofen fiir Kobalt-Chrom LT 02/13 CR

Zubehor fiir Sinterofen fiir Kobalt-Chrom




Sinterofen LT 02/13 CR

fiir Kobalt-Chrom

Der Sinterofen LT 02/13 CR wird fiir das Sintern von Kobalt-Chrom-Restaurationen eingesetzt. Das Sintergut wird in eine spezielle Sinterglocke einge-
legt und unter Argon warmebehandelt. Gute Sinterergebnisse in einer fast sauerstofffreien Atmosphére bei geringem Argonverbrauch werden durch die
besondere Bauweise in Kombination mit Sinterperlen erzielt. Das System ist offen und kann fiir verschiedene Materialien bis zu einer Sintertemperatur von
1280 °C frei programmiert werden. Zwei Musterprogramme, die kundenindividuell angepasst werden kdnnen, sind bereits voreingestellt. Der Sinterofen

LT 02/13 CR ist zudem fiir den Anschluss an das einphasige Stromnetz ausgelegt.

Standardausfiihrung

= Tmax 1300 °C

= Arbeitstemperatur bis zu 1280 °C, abhéngig vom eingesetzten CoCr-Material

= Einphasiger Anschluss

= Begasungssystem mit 2 Magnetventilen und 2 Durchflussmessern

= Schnellkiihlung iiber Druckluft mdglich

= Sinterglocke mit guter Abdichtung fiir das Sintern von bis zu 30 Einheiten unter
Argon

= Sinterperlen, @ 1,25 mm (200 g) im Lieferumfang enthalten

= Spezialzange im Lieferumfang enthalten

= Thermoelemente Typ S

= Automatische Temperaturregelung und Schaltung der Begasung iiber den frei
programmierbaren Controller C550

= Schaltanlage mit Halbleiterrelais zum Ansteuern der Heizung

= Madglichkeit zwei Gasmengen zur optimalen Abstimmung auf den Sinterprozess
einzustellen

= Controller mit Touchbedienung C550 (10 Programme mit je 20 Segmenten),

Sinterofen LT 02/13 CR Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeraten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Zusatzausstattung

= Temperaturwdhlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Charge

Modell Tmax  Innenabmessungenin mm  Volumen Maximale  AuBenabmessungenin mm®  Prozessspiil- Anschluss- Elektrischer Gewicht Aufheizzeit
rate leistung in

in°C b t h inl  Einheiten B T H! |/min in kW Anschluss?> inkg  Minuten*
LT 02/13 CR 1300 130 120 120 1,9 30 422 320 (430°) 430 +230 1,0 2,2 1phasig 25 35

'Inkl. gedffneter Hubtiir

“Diese Ofen sind erhéltlich fiir die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

®Inkl. Druckluftanschluss zur Schnellkiihlung

4Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)
°AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.

Schnellkiihlung tiber Druckluft Durchflussmesser fiir Argon Beschickung im Sinterofen LT 02/13 CR
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Fiir das Sintern von NEM-Restaurationen unter Argon kommt eine Sinterglocke

mit sehr guter Abdichtung zum Einsatz. Die Sinterglocke besteht aus langlebigem,
verschleiBarmem SSiC-Material. Das Sintergut wird in die Sinterschale eingelegt,
durch die Glocke abgedichtet und unter Argon gesintert. Insgesamt kdnnen bis zu 30
Einheiten pro Sintervorgang eingelegt werden.

Gute Sinterergebnisse in einer fast sauerstofffreien Atmosphére bei geringem Argon-
verbrauch werden durch die besondere Bauweise in Kombination mit Sinterperlen
erreicht.

Der Einsatz von Sinterperlen sorgt in der Sinterschale fiir optimale Ergebnisse durch
ihre reduzierende Wirkung. AuBerdem verhindern sie ein Anhaften und Verklemmen
der Kronen und Briicken wéhrend des Sintervorganges.

Sinterofen LT 02/13 CR Es ist darauf zu achten, dass die Geriiste und Einzelkronen bis zum Kronenrand mit
Sinterperlen bedeckt sind, jedoch diirfen diese nicht im Inneren der Kronen liegen,
da dies anderenfalls den Sinterschrumpf behindern konnte.

Zum Be- und Entladen des Ofens ist eine spezielle Becherzange vorgesehen. Hiermit
Sinterglocken-Set, @ 95 x 50 mm kann die Sinterglocke einfach aus der Sinterkammer entnommen werden.
Artikel-Nummer: 699001186

Hinweis: Die oben beschriebenen Brennhilfsmittel sind fiir die Chargierung und
Entnahme im kalten Zustand ausgelegt. Die Entnahme im heiBen Zustand ist nicht

zuldssig.

Sinterperlen Becherzange, Lange: 250 mm Hier kommen Sie zum Video Tutorial ,Inbetriebnahme
Artikel-Nummer: 699001185 Artikel-Nummer: 699001189 Sinterofen fiir Kobalt Chrom“
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Zuverldssigkeit im Ausbrennen von Muffeln und Speed-Einbettmassen sowie eine lange Lebensdauer machen diese Vorwarmofen zur
perfekten Wanhl fiir die tagliche Arbeit im Dentallabor.

Doppelwandiges und hinterliiftetes Gehduse aus Edelstahl-Strukturblech fiir niedrige AuBentemperaturen und eine
hohe Stabilitat

AusschlieBlicher Einsatz von Isolationsmaterialien ohne Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP). Das
bedeutet, dass keine Aluminiumsilikatwolle, auch bekannt als RCF-Faser, eingesetzt wird, die eingestuft und mogli-
cherweise krebserregend ist.

Gerauscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais

NTLog Basic fiir Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick

Freeware NTEdit zur bequemen Programmeingabe tiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

Freeware NTGraph zur Auswertung und Dokumentation der Brande tiber Excel™ fiir MS Windows™ auf dem PC

MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen Endgeréten zum kostenlosen Download

Als Zusatzausstattung moglich: Prozesssteuerung und -dokumentation iiber VCD-Softwarepaket zur Uberwachung,
Dokumentation und Steuerung

BestimmungsgeméBe Verwendung im Rahmen der Betriebsanleitung



Ofengruppe

Vorwarmafen fiir das Ausbrennen von Muffeln und Speed-Einbettmassen

Kompakte Vorwadrmofen

Zubehor fiir Vorwdrmofen

Modell Seite

L(T) .. 34
LE .. 36
37
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Vorwarmofen

fiir das Ausbrennen von Muffeln und Speed-Einbettmassen

Diese Vorwdrmofen sind die perfekte Wahl fiir die tégliche Arbeit im Dentallabor. Die Modellreihe verbindet exzellente Qualitat mit attraktivem Design
und einer langen Lebensdauer. Die Vorwadrmofen sind optimal geeignet zum Ausbrennen von Muffeln und fiir Speed-Einbettmassen. Ohne zusatzliche
Kosten konnen die Ofen wahlweise mit einer Hub- oder Klapptiir geliefert werden. Die Vorwarmafen sind mit einer Faserisolierung fiir 1100 °C oder
1200 °C ausgestattet.

|
|
|
|

m Standardausfiihrung

= Tmax 1100 °C oder 1200 °C

= Beheizung von zwei Seiten durch keramische Heizplatten fiir eine optimale
TemperaturgleichméaBigkeit

= Thermoelement Typ N (1100 °C) oder Typ S (1200 °C)

= Keramische Heizplatten mit integriertem Heizdraht, spritz- und abgasgeschiitzt,
einfach auszuwechseln

= Wahlweise mit Klapptiir (L), die als Ablage genutzt werden kann, oder ohne
Aufpreis mit Hubtiir (LT), wobei die heiBe Seite vom Bediener abgewendet ist

= Regelbare Zuluftéffnung in der Tiir (siehe Abbildung)

= Abluftéffnung in der Ofenriickwand

= Gerduscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais

= Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modellen siehe
Seite 35

= Controller mit Touchbedienung B510 (5 Programme mit je 4 Segmenten) bzw. R8
(einstellbar fiir eine Temperatur) fiir L 1/12, Beschreibung der Regelung siehe
Seite 46

= MyNabertherm App zur Online-Uberwachung des Brandes auf mobilen
Endgeréten zum kostenlosen Download siehe Seite 48

Vorwarmofen LT 5/12

Zusatzausstattung

= Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator (auBer L 1 und L 15)
siehe Seite 37

= Temperaturwahlbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur als
Ubertemperaturschutz fiir den Ofen und die Charge

= Schutzgasanschluss zum Spiilen des Ofens mit nicht brennbaren Prozessgasen
(Kombination mit Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator
nicht mdglich), nicht gasdicht

= Manuelles oder automatisches Begasungssystem

= Chargiergestell mit geschlossenen oder perforierten Blechen zum Beladen des
Ofens in verschiedenen Ebenen inkl. Halter zum Einsetzen/Herausnehmen der
Bleche bis Tmax 800 °C und max. Beladungsgewicht von 2 kg beim L(T) 9/11
bzw. 3 kg beim L(T) 15/11

Vorwérmofen L 3/11 mit Gussmuffel = Weiteres Zubehor siehe Seite 37
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Vorwarmofen L 3/12

Maximale Bestiickung mit Muffeln
Die Tabelle beinhaltet die maximale Anzahl der Muffeln, die in den unterschiedlichen Vorwarmdfen platziert werden konnen.

Modell

LE  1/11 (siehe Seite 36)
LE  2/11 (siehe Seite 36)
LE  6/11 (siehe Seite 36)
LE 14/11 (siehe Seite 36)
LE 24/11 (siehe Seite 36)
L 1/12

LT 3/.
L(T) 5/.
L 9.
L(T) 15/..
Modell Tmax
in °C! b

LT) 311 1100 160
LT) 511 1100 200
LT 9/t 1100 230
LT) 15/11 1100 230

L 1/12 1200 90
LT) 3/12 1200 160
LT) 512 1200 200
LT) 9/12 1200 230
L(T) 15/12 1200 230

t

140
170
240
340

115
140
170
240
340

GroBe 1 x (@ 37 mm)

h

100
130
170
170

110
100
130
170
170

6

8
20
35
56

6
12
20
36
54

Innenabmessungen in mm  Volumen

© o1 W —

15

Muffeltyp
GroBe 3 x (@ 55 mm) GroBe 6 x (@ 72 mm)
4 1
6 2
9 4
20 12
28 16
4 1
6 2
9 4
16 9
24 12

AuBenabmessungen? in mm

B T H®
385 330 405+155
385 390 460+205
415 455 515+240
415 555 515+240

290 280 430

385 330 405+155
385 390 460+205
415 455 515+240
415 555 515+240

'Empfohlene Temperatur fiir Iangere Haltezeiten 1000 °C (L ../11) bzw. 1100 °C (L ../12)
?AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.

®Inkl. gedffneter Hubtiir (LT-Modelle)

Vorwarmofen L 3/11 mit Klapptiir

TemperaturgleichmaBig- Max.
keit von +/— 5 Kiim leeren  Anschluss-
Nutzraum® leistung
b t h in kW
110 50 50 1,3
170 80 90 2,6
180 150 120 3,3
180 250 120 3,5
45 60 40 1,6
110 50 50 1,3
170 80 90 2,6
180 150 120 3,3
180 250 120 3,5

GroBe 9 x (@ 88 mm)

Elektrischer

Anschluss*
1phasig
1phasig
1phasig
1phasig

1phasig
1phasig
1phasig
1phasig
1phasig

1

N — O© o DN

2

D A~
w

Gewicht Aufheizzeit*

in kg
20
30
35
40

10
20
30
35
40

in min
40
50
65
75

25
45
60
75
85

*Diese Ofen sind erhaltlich fiir die Anschlussspannungen von 110 V - 120 V (bis 1,5 kW)
bzw. 200 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

“Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)
STemperaturgleichmaBigkeit von +/— 5 K mit geschlossenem Zuluftschieber im leeren Nutzraum nach DIN 17052-1 bei einer Arbeitstemperatur tiber 800 °C

Stufenlos einstellbarer Zuluftschieber

Temperaturwahlbegrenzer

Wachsmodulation
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Kompakte Vorwarmofen

Die kompakten Vorwarméfen sind optimal geeignet fiir das Dentallabor und iiberzeugen durch ein sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis. Sie zeichnen sich
durch sehr schnelle Aufheizzeiten und ein attraktives Design aus. Qualitdtseigenschaften wie das doppelwandige Gehduse, die kompakte, leichte Ausfiih-
rung und die Heizelemente in Quarzglasrohren machen diesen Vorwédrmofen zum richtigen Partner fir inre Dentalanwendungen.

Standardausfiihrung

= Tmax 1100 °C

= Beheizung von zwei Seiten durch Heizelemente geschiitzt in Quarzglasrohren

= Schnelle Aufheizgeschwindigkeit (siehe Tabelle)

= Wartungsfreundlicher Austausch von Heizelementen und Isolierung

= Geh&use in RAL 9003 beschichtet

= Klapptiir, die auch als Ablage genutzt werden kann

= Abluftéffnung in der Riickwand

= Gerduscharmer Betrieb der Heizung mit Halbleiterrelais

= Kompakte AbmaBe und geringes Gewicht

= Controller platzsparend unter der Tiir

= Anzahl der zu bestiickenden Muffeln der unterschiedlichen Modellen siehe
Seite 35

= Controller R8 (einstellbar fiir eine Temperatur), Beschreibung der Regelung
siehe Seite 46

Zusatzausstattung

= Abzugskamin, Abzugskamin mit Ventilator oder Katalysator (auBer LE 1 und
LE 2) siehe Seite 37

= Chargiergestell mit geschlossenen oder perforierten Blechen zum Beladen des
Ofens in verschiedenen Ebenen inkl. Halter zum Einsetzen/Herausnehmen der
Bleche bis Tmax 800 °C und max. Beladungsgewicht pro Ebene von 2 kg beim
LE 14/11 bzw. 3,5 kg beim LE 24/11

= Weiteres Zubehor siehe Seite 37

Vorwarmofen LE 6/11

Modell Tmax Innenabmessungen Volumen AuBenabmessungen?  TemperaturgleichmaBigkeit Max. Anschluss-  Elektrischer ~ Gewicht ~ Aufheizzeit
inmm inmm von +/— 5 Kim leeren leistung
Nutzraum*
in°C' b t h inl B T H b t h in kW Anschluss* in kg in min3

LE 1/11 1100 90 115 110 1 290 280 410 40 65 60 1,6 1phasig 15 10

LE 2/11 1100 110 180 110 2 330 390 410 60 130 60 1,9 1phasig 20 15

LE 6/11 1100 170 200 170 6 390 440 470 120 150 120 2,0 1phasig 27 30

LE 14/11 1100 220 300 220 14 440 540 520 170 250 170 3,2 1phasig 35 35

LE 24/11 1100 260 330 280 24 490 570 590 200 270 230 3,5 1phasig 42 40
'Empfohlene Temperatur fiir langere Haltezeiten 1050 °C *Diese Ofen sind erhaltlich fiir die Anschlussspannungen von
?AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage. 110 V- 120 V bzw. 200 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE

’Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax =100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE)
“TemperaturgleichméBigkeit von +/- 5 K mit geschlossenem Zuluftschieber im leeren Nutzraum nach DIN 17052-1 bei einer Arbeitstemperatur tiber 800 °C

Vorwarmofen LE 1/11 Maximale Bestiickung mit Muffeln siehe Seite 35 Heizelemente geschiitzt in Quarzglasrohren
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Zubehor fiir Vorwarmofen

Artikel-Nummer: 631000140 Artikel-Nummer: 6000140311 Artikel-Nummer: 631000166

Abzugskamin Abzugskamin mit Ventilator Katalysator mit Ventilator

Der Abzugskamin lenkt die aus dem Abluft- Entstehende Abgase werden besser aus Die organischen Bestandteile werden bei ca.

stutzen entweichenden Gase und Dampfe ab dem Ofen herausgefiihrt und abgeleitet. Mit 600 °C katalytisch gereinigt, d.h. in Kohlendio-

und ldsst sie nach oben austreten. Controller B500 - P580 programmabhéngig xid und Wasserdampf aufgespalten. Geruchs-
schaltbar (nicht bei Modell L 1/12, LE 1/11, beldstigungen werden somit weitestgehend
LE 2/11).* ausgeschlossen. Mit den Controllern B500 -

P580 kann der Katalysator programmabhéngig

geschaltet werden (nicht bei Modell L(T) 9/14,
* Hinweis: Bei Verwendung anderer Controller muss zusétzlich ein Adapterkabel zum Anschluss an L(T) 15.., L 1/12, LE 1/11, LE 2/11).*

eine separate Steckdose bestellt werden. Das Gerat wird durch Einstecken aktiviert.

Wiahlen Sie zwischen unterschiedlichen Bodenplatten und Auffangwannen zum Schutz der Ofen und zum einfachen Chargieren aus. Fiir Modelle L, LT,
und LE auf den Seiten 34 - 36. Metallische VerschleiBteile wie Auffangwannen kénnen sich durch Warmeeintrag verziehen/verformen. Fiir kippempfindliche
Chargen werden daher keramische Unterlagen zum Schutz des Ofenbodens empfohlen.

11':'\',._
e E’*"a

Fiir Modell Keramik-Riffelplatte Keramik-Auffangwanne Edelstahl-Auffangwanne (Material 1.4828)

Artikel-Nummer Abmessungen in mm Artikel-Nummer Abmessungen in mm Artikel-Nummer Abmessungen in mm
L1, LE1 691601835 110x 90 x 12,7 - - 691404623 85x 100 x 20
LE 2 691601097 170 x 110 x 12,7 691601099 100 x 160 x 10 691402096 100 x 180 x 20
L3, LT3 691600507 150 x 140 x 12,7 691600510 150 x 140 x 20 691400145 150 x 140 x 20
LE 6 691600508 190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20 6000095954 160 x 200 x 20
L5, LTS 691600508 190 x 170 x 12,7 691600511 190 x 170 x 20 691400146 190 x 170 x 20
L9, LT9, N7 691600509 240 x 220 x 12,7 691600512 240 x 220 x 20 691400147 240 x 220 x 20
LE 14 691601098 210x 290 x 12,7 - - 691402097 210 x 290 x 20
L 15,LT 15, N 11 691600506 340 x 220 x 12,7 - - 691400149 220x 340x 20

Allgemeines Zubehor

Artikel-Nummer:
493000002 (300 mm)
493000003 (500 mm)

Artikel-Nummer:
491041101

Artikel-Nummer:
493000004

Handschuhe, Tmax 650 °C Handschuhe, Tmax 700 °‘C Chargierzangen
Zum Schutz des Bedieners beim Chargieren Zum Schutz des Bedieners beim Chargieren Zum einfachen Be- und Entladen des Ofens
oder Herausnehmen im heiBen Zustand oder Herausnehmen im heiBen Zustand
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Kammerdofen fiir das Spannungsarm-
gliihen nach dem Lasersintern




I Ofengruppe Modell

: Kammerofensystem N ../H N..H
gy QMAL LR
Kammerofensystem LH LH .. 4
Begasungskasten fiir Modelle N 7/H - N 41/H 42
Begasungskasten fiir Modelle LH 15/12 - LH 60/12 43
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Die Kammerofensysteme N 7/H - N 17/HR mit ihrem flachen, aber tiefen Ofenraum eignen sich insbesondere fiir kleinere Chargen. Der Prozess in diesen
Ofen kann genau wie bei den Kammerofensystemen LH 15/12 - LH 60/12 durchgefiihrt werden.

Tmax 1150 °C

Empfohlene Arbeitstemperatur bis zu 1100 °C, bei Arbeitstemperaturen bis
1150 °C ist mit erhdhtem VerschleiB des Begasungskastens zu rechnen
Tiefer Ofenraum mit dreiseitiger Beheizung von beiden Seiten und Boden
Heizelemente auf Tragerohren sorgen fiir freie Warmeabstrahlung und eine lange
Lebensdauer

Bodenheizung durch wirmebesténdige SiC-Platten geschiitzt
Mehrschichtige Isolierung mit hochwertigen Feuerleichtsteinen im Ofenraum
Geringer Energieverbrauch durch mehrschichtigen Isolieraufbau
Kammerofensystem N 7/H - N 17/HR sind als Tischmodelle ausgefiinrt
Begasungskasten fiir Schutzgasatmosphéare mit zusatzlichem
Chargenthermoelement Typ K siehe Seite 42

Automatische Begasung fiir Spiilmenge 4 | - 50 I/min siehe Seite 42
Chargenregelung zur Messung der Temperatur direkt an der Charge im
Begasungskasten siehe Seite 42

Chargierplatte und Gliih- und Hértefolien siehe Seite 42

Controller mit Touchbedienung P570 (50 Programme mit je 40 Segmenten),
Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

Kammerofensystem N 7/H mit Begasungskasten Weitere Informationen zu der Ausstattung fiir den Schutzgasbetrieb auf den fol-
genden Seiten.

Modell Tmax Innenabmessungen AuBenabmessungen Prozess-  Anschluss- Elektrischer  Gewicht  Aufheizzeit
Begasungskasten in mm in mm® spiilrate leistung

°C b t h B T H I/min kw Anschluss* in kg in Minuten?
N 7/H System 1150 180 190 90 800 650 600 5-8 3,0 1phasig 60 320
N 11/H System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 3,5 1phasig 70 320
N 11/HR System 1150 180 290 90 800 750 600 5-8 5,5 3phasig’ 70 70
N 17/HR System 1150 180 440 90 800 900 600 5-8 6,4 3phasig’ 90 110
'Heizung nur zwischen zwei Phasen *Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 50

?Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax =100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)
*AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.

Edelstahlfolie Chargierplatte im Lieferumfang enthalten Begasungskasten im Lieferumfang enthalten
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Die Kammerofensysteme LH 15/12 - LH 60/12 haben sich seit vielen Jahren als Profi-Kammer&fen bewéhrt. Fiir das Spannungsarmgliihen nach dem
Lasersintern werden die Ofen mit einem Begasungskasten fiir nicht brennbares Prozessgas wie z. B. Argon und einer automatischen Begasung fiir eine
Spiilmenge 4 | - 50 I/min ausgeriistet. Die Ausfiihrung mit Begasungskasten stellt eine kostengiinstige Alternative zu Retortendfen dar und eignet sich fiir
viele Prozesse. Die zu gliihende Charge wird wéahrend des Prozesses in Gliih-/Hartefolie eingewickelt, um diese vor Oxidation und Entkohlung zu schiitzen.
Um die Bodenisolierung des Ofens vor mechanischer Belastung zu schiitzen, ist beim Einsatz eines Begasungskastens eine Chargierplatte notwendig.

b =

Kammerofensystem LH 60/12 mit manueller Hubtiir und Begasungskasten
fiir nicht brennbare Prozessgase

Modell Tmax Innenabmessungen Begasungskasten
Ofen in mm
°C b t h
LH 15/12 System 1200 100 100 100
LH 30/12 System 1200 170 170 170
LH 60/12 System 1200 250 250 250

'Heizung nur zwischen zwei Phasen

B
680
710
790

Tmax 1200 °C

Empfohlene Arbeitstemperatur bis zu 1100 °C, bei Arbeitstemperaturen bis
1150 °C ist mit erhohtem VerschleiB des Begasungskastens zu rechnen
Hoher Ofenraum mit fiinfseitiger Beheizung fiir sehr gute
TemperaturgleichmaBigkeit

Heizelemente auf Tragerohren sorgen fiir freie Warmeabstrahlung und eine lange
Lebensdauer

Controller in der Ofentiir eingehdngt und abnehmbar fiir eine komfortable
Bedienung

Schutz der Bodenheizung und ebene Stapelauflage durch eingelassene
SiC-Platte im Boden

Mehrschichtige Isolierung aus Feuerleichtsteinen und spezieller Hinterisolierung
Motorisch angetriebene Abluftklappe

Stufenlos einstellbarer Zuluftschieber im Ofenboden

Untergestell inklusive

Begasungskasten fiir Schutzgasatmosphére mit zusétzlichem
Chargenthermoelement Typ K siehe Seite 43

Automatische Begasung fiir Spiilmenge 4 | - 50 I/min siehe Seite 42
Chargenregelung zur Messung der Temperatur direkt an der Charge im
Begasungskasten siehe Seite 42

Chargierplatte und Gliih-und Hértefolie siehe Seite 42

Controller mit Touchbedienung P570 (50 Programme mit je 40 Segmenten),
Beschreibung der Regelung siehe Seite 46

AuBenabmessungen Prozess-  Heizleistung Elektrischer  Gewicht  Aufheizzeit
in mm® spiilrate
T H I/min in kW Anschluss* in kg in Minuten?
860 1230 10-15 5 3phasig’ 170 44
930 1290 10 - 15 7 3phasig’ 200 60
1180 1370 10-15 8 3phasig 300 85

*Hinweise zur Anschlussspannung siehe Seite 50

2Ca.-Aufheizzeit des leeren, geschlossenen Ofens in Minuten bis Tmax —100 K (bei Anschluss an 230 V 1/N/PE bzw. 400 V 3/N/PE)

°AuBenabmessungen variieren bei Ausfiihrung mit Zusatzausstattung. MaBe auf Anfrage.
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Kammerofen LH 30/12 Parallelschwenktiir zum Offnen im heiBen Zustand
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Kasten mit Gasanschluss

Chargierplatte

Edelstahlfolie

42

Die Begasungskasten mit Schutzgaseinlass und -auslass werden fiir das Spannungs-
armgliihen von Werkstiicken aus Kobalt-Chrom nach dem Lasersintern benétigt.
Uber das Schutzgasrohr wird der Kasten mit nicht brennbaren Prozessgasen wie z. B.
Argon beaufschlagt.

Der aus wiarmebestandigem Werkstoff 1.4841 (DIN) bestehende Gaskasten wird mit
Deckel, abgedichtet aus keramischer Faser, Schutzgaseinlass und -auslass durch
den oberen Ofenkragen und Dichtungsprofil sowie inkl. Schnellkupplung mit 3/8*
Schlauchanschluss geliefert. Im Lieferumfang enthalten ist zudem ein Chargenther-
moelement Typ K, welches fiir eine Chargenregelung benutzt werden kann. Der Bega-
sungskasten kann fiir Temperaturen bis 1100 °C eingesetzt werden. Fiir Arbeitstempe-
raturen bis 1150 °C bieten wir Gaskésten aus dem Werkstoff 2.4633 (DIN) an.

Begasungssystem im kompakten Edelstahlgehduse am Ofen montiert
Gasfluss wird mit Magnetventil iiber den Controller segmentweise zugeschaltet;
Gasdurchflussmenge wird manuell voreingestellt
Gaseingang: 1 bar — 10 bar, Gasanschluss: Schlauchanschluss @i =9 mm
Gasausgang: Gasanschluss: Schlauchanschluss @i = 9 mm
System beinhaltet:
Magnetventil mit Verbindungsleitung zum Controller
Durchflussmengenmessgerét (mit Folienaufkleber als Skala)
Durchflussmenge manuell iiber Stellschraube und Nadelventil einstellbar
Druckminderer zum Einstellen des Versorgungsdrucks
Manometer zum Ablesen des Versorgungsdrucks
Befestigungsmaterial zum Anbau an den Ofen
5 m Verbindungsschlauch 9 mm
Schnellverschraubung (G1/4) fiir Gaseingang

Die Aufheiz- und Kiihlprozesse konnen individuell auf die Charge im Begasungskasten
angepasst werden. Die Temperatur im Begasungskasten wird tiber ein zusétzliches
Thermoelement gemessen. Uber den Controller P570/P580 werden Ofenraumtem-
peratur und die Temperatur im Begasungskasten miteinander abgeglichen und die
Ofenraumtemperatur so ausgeregelt, dass die gewiinschte Temperaturkurve im
Begasungskasten eingehalten wird.

Zum Schutz des Bodens vor mechanischer Belastung ist eine Chargierplatte aus
Material 1.4841 notwendig. Diese ist mit einer 3-seitigen Aufkantung fiir eine Tmax
von 1100 °C ausgelegt.

Zum Schutz der Charge gegen Oxidation und Entkohlung bieten wir Gliih- und Harte-
folien fiir eine max. Anwendungstemperatur bis 1200 °C an.



Durch den hohen Innenraum der Kammerdfen LH 15/12 - LH 60/12 mit eingesetztem
Begasungskasten eignen sich diese Modelle optimal fiir hohere Chargen beim Span-
nungsarmgliihen nach dem Lasersintern von Kobalt-Chrom. Die Begasungskasten
haben standardmaBig ein Chargenthermoelement Typ K, welches fiir die Chargenre-
gelung benutzt werden kann.

Der Begasungskasten besteht aus dem wéarmebesténdigen Werkstoff 1.4841 (DIN)
und kann bis zu einer maximalen Temperatur von 1100 °C eingesetzt werden. Fiir Ar-
beitstemperaturen bis 1150 °C bieten wir Gaskdsten aus dem Werkstoff 2.4633 (DIN)
an. Der Deckel ist mit einer Faserdichtung und einem Verschlussriegel ausgestattet.
Die Kasten verfiigen tiber einen Deckel zur Beschickung von oben, Schutzgaseinlass
und -auslass.

Das Schutzgasrohr verlduft durch den Boden in den Kasten. Uber dieses wird der
Kasten mit nicht brennbaren Prozessgasen wie z. B. Argon begast. Die Schutzgas

Zu- und Abfuhr wird bei einem Ofen mit Schwenktiir links durch den Ofenkragen und
bei der Hubtiirausfiinrung durch den unteren Ofenkragen gefiihrt. Fiir den Schutzgas-
anschluss ist im Lieferumfang eine Schnellkupplung mit Schlauchanschluss (Innen-
Begasungskasten fiir Ofen mit Schwenktiir durchmesser 9 mm) enthalten.

Im Lieferumfang enthalten ist zudem ein Chargenthermoelement Typ K, welches fiir
eine Chargenregelung benutzt werden kann. Der Begasungskasten kann fiir Tempera-
turen bis 1100 °C eingesetzt werden. Fiir Arbeitstemperaturen bis 1150 °C bieten wir
Gaskdsten aus dem Werkstoff 2.4633 (DIN) an.

Art.-Nr. Ofen Innenabmessungen in mm AuBenabmessungen in mm' Chargiermethode
b t h B T H des Kastens
631001276 LH 15/.. 100 100 100 165 182 166 Zughaken
631001277 LH 30/.. 170 170 170 235 252 236 Zughaken
631001278 LH 60/.. 250 250 250 315 332 316 Zughaken
Art.-Nr. 601655055, 1 Satz Faserdichtschnur, bestehend aus 5 Streifen a 610 mm ' Ohne Verrohrung

Nutzraum = Kasteninnenabmessungen: - 30 mm auf allen Seiten
GroBere Kasten und SondermaBe auf Anfrage

Ausfiihrung wie die beschriebenen Begasungskasten, jedoch mit Chargierung von
vorne. Diese Begasungskasten verbleiben im Ofen und sind mit einem nach vorn
zu 6ffnenden Deckel ausgestattet. Nach der Deckeldffnung kann die Charge direkt
entnommen werden.

Begasungskasten fiir den Verbleib im Ofen

Art.-Nr. Ofen Innenabmessungen in mm AuBenabmessungen in mm' Chargiermethode
b t h B T H des Kastens
631001310 LH 15/.. 100 100 100 170 148 194
631001311 LH 30/.. 170 170 170 240 218 264 -
631001312 LH 60/.. 250 250 250 320 298 344 -
Art.-Nr. 601655055, 1 Satz Faserdichtschnur, bestehend aus 5 Streifen a 610 mm ' Ohne Verrohrung

Nutzraum = Kasteninnenabmessungen: - 30 mm auf allen Seiten
GroBere Kasten und SondermaBe auf Anfrage
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Prozesssteuerung
und -dokumentation




Nabertherm Controller Serie 500

MyNabertherm App zur mobilen Uberwachung des Prozessfortschritts

Funktionen der Standard-Controller

Welcher Controller fiir welchen Ofen?

Prozessdatenspeicherung und Dateneingabe iiber PC

- HEAT TREATMENT 1




| AM THE
CONTROLLER

Ich bin der groBe Bruder analoger Knopfe und
Drehschalter. Ich bin die neue Generation von Kon-
trolle und intuitiver Bedienung. Meine Féhigkeiten
sind hochkomplex, meine Bedienung simpel. Ich
bin zum Anfassen und spreche 24 Sprachen. Ich
zeige dir genau welches Programm gerade lauft
und wann es endet.

Die Controllerserie 500 iiberzeugt durch einen einzigartigen Leistungsumfang und eine intuitive Bedienung. In Kombination mit der kostenlosen Smart-
phone-App ,MyNabertherm“ wird die Uberwachung des Ofens noch einfacher und leistungsstarker als jemals zuvor. Die Bedienung und Programmierung
erfolgt tiber ein kontrastreiches, groBes Touchpanel, welches genau die Informationen anzeigt, die im jeweiligen Moment relevant sind.

MNabertherm

HEAT TREATMENT

HEAT TREATMENT

¥ i
M =

SFifer 07:58 AM

Transparente, grafische Anzeige der Temperaturverldufe

Ubersichtliche Darstellung der Prozessdaten

24 Bediensprachen auswahlbar

Durchgéngiges, ansprechendes Design

Leicht verstandliche Symbolik fiir viele Funktionen

Prézise und genaue Temperaturregelung

Benutzerebenen

Programmstatus-Anzeige mit erwarteter Endzeit und Datum

Dokumentation der Prozesskurven auf USB Speichermedium in .csv Dateiformat
Serviceinformationen iiber USB-Stick auslesbar

Ubersichtliche Darstellung

Klartextanzeige

Konfigurierbar fiir alle Ofenfamilien

Parametrierbar fiir die unterschiedlichen Prozesse

,90lar Mode"“ zur Nutzung von Strom aus Photovoltaik-Anlagen mit und ohne Speicher
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Neben den bewihrten Controller-Funktionen bietet Innen die neue Generation einige individuelle Highlights. Die wichtigsten hier fiir Sie im Uberblick:

BISCLNT %50

W HEAT TREATMENT

ProgIm oEerpaon

Farbige Darstellung von Temperaturkurven und Prozessdaten Einfache und intuitive Programmeingabe iiber Touchpanel

Information zu verschiedenen Befehlen in Klartext Temperaturprogramme kdnnen als Favoriten und in Kategorien abgespei-
chert werden

| HEAT TEEATMENT Salact WiFi contection

T NT-Vialor
T NLE

T NTDifes

Detaillierter Uberblick iiber Prozessinformationen inkl. Sollwert, Istwert Verbindung mit der MyNabertherm App
und geschalteten Funktionen

~_
Intuitiver Touchscreen Einfache Programmein- Prazise Temperaturre- Benutzerebenen Prozessdokumentation
gabe und Steuerung gelung auf USB

Weitere Informationen zu den Nabertherm Controllern, der Prozessdokumentation sowie Tutorials zur Bedienung finden Sie
auf unserer Internetseite: https://nabertherm.com/de/serie-500

[=]!
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MyNabertherm App - die leistungsstarke und kostenlose digitale Ergdnzung fiir Nabertherm Controller der Serie 500. Verfolgen Sie bequem online den
Prozessfortschritt lhrer Nabertherm Ofen aus dem Biiro, von unterwegs oder von wo immer Sie wollen. Mit der App bleiben Sie immer im Bilde. Genau wie
die Controller selbst ist auch die App in 24 Sprachen verfiigbar.

Komfortable Uberwachung einer oder mehrerer Nabertherm-Ofen gleichzeitig
Ubersichtliche Darstellung als Dashboard

Einzeliibersicht eines Ofens

Anzeige aktiver/inaktiver Ofen

Betriebszustand

Aktuelle Prozessdaten

ZK((:i;rilsl;ortable Uberwachung einer oder mehrerer Nabertherm-Ofen gleich- Grafische Darstellung des Programmfortschritts
Anzeige Ofenname, Programmname, Segmentinformationen

Anzeige Startzeit, Programmlaufzeit, Restlaufzeit

Anzeige von Extrafunktionen wie z. B. Frischluftventilator, Abluftklappe,
Begasung etc.

Betriebsarten als Symbol

Push-Benachrichtigung auf dem Sperrbildschirm
Anzeige von Stérmeldungen mit Fehlerbeschreibung in der Einzeliibersicht und
in einer Meldeliste

Anzeige des Programmfortschritts fiir jeden Ofen

Durch die hinterlegten Ofendaten erhalten Sie schnellen Support

Verbindung des Ofens iiber Kunden - WLAN mit dem Internet
Fiir mobile Endgeréte mit Android (ab Version 9) oder I10S (ab Version 13)

Einfache Kontaktaufnahme
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Monitoring von Nabertherm-Ofen mit Touch-Panel-Controller der Serie 500 fiir die Bereiche Arts & Cafts, Labor, Dental, Thermprozesstechnik, Advanced
Materials und GieBerei.

e

P1- HEAT TREAT MEMNT 1

Verfiigbar in 24 Sprachen Push-Benachrichtigungen im Falle von Stérmeldungen

Ubersichtliches Kontextmenu

Alles auf einem Blick in der neuen Nabertherm App o i
fiir die neuen Controller der Serie 500. Holen Sie das Cen B on the etk ’-.‘ GET T ON

Beste aus Ihrem Ofen mit unserer App fiir i0S und - oo Lt tor i Google Play
Android. Nicht zégern, jetzt herunterladen. -
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Anzahl Programme

Segmente

Extra-Funktionen (z. B. Geblédse oder autom. Klappen) maximal
Maximale Anzahl von Regelzonen

Ansteuerung manuelle Zonenregelung
Chargenregelung/Schmelzbadregelung

Selbstoptimierung

Echtzeituhr

Grafisches Farbdisplay

Grafische Anzeige von Temperaturverldufen (Programmablauf)
Statusmeldungen in Klartextanzeige

Dateneingabe iiber Touchpanel

Eingabe des Programmnamens (z. B. ,Sintern®)
Tastenverriegelung

Benutzerebenen

Skip-Funktion fiir Segmentwechsel

Programmeingabe in Schritten von 1 °C bzw. 1 Min.

Startzeit einstellbar (z. B. fiir Nachtstromnutzung)
Umschaltung °C/°F

kWh-Zahler

Betriebsstundenzahler

Sollwertausgang

NTLog Comfort fiir HiProSystems: Aufzeichnen von Prozessdaten auf Speichermedium
NTLog Basic fiir Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick
Schnittstelle fiir VCD Software

Fehlerspeicher

Anzahl der anwahlbaren Sprachen

WLAN-féhig (,MyNabertherm* App)

Solar Mode

Nicht als Schmelzbadregler

2Ansteuerung von zusdtzlich separaten Zonenreglern maglich

%Je nach Ausfiihrung

*Beschreibung der Regelung fiir D580 siehe Kapitel ,Brenn- und Pressofen“ im Dentalkatalog

HEAT TREATMEHT

Anschlussspannungen fiir Nabertherm-Ofen

R7/R8 3216 3208 B500/ C540/ P570/ D580* 3508 3504 H500 H1700 H3700 NCC
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Welcher Controller fiir welchen Ofen?

e
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o
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Katalogseite 6 18 20 22 24 30 34 34 36 40 4
Controller
R8 [} °
P570 [} [}
B510 °
€550 ° ° )
P580 ° ° ° )
D580* °

*Beschreibung der Regelung fiir D580 siehe Seite 14
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Fiir die optimale Prozessdokumentation und Dateneingabe am PC gibt es unterschiedliche Optionen zur Auswertung und Aufzeichnung der Prozesse. Die
folgenden Maglichkeiten eignen sich zur Datenspeicherung bei Verwendung der Standard-Controller.

NTLog erlaubt die Aufzeichnung von Prozessdaten des angeschlossenen Nabertherm Controllers (B500, B510, C540, C550, P570, P580) auf einem USB-
Stick. Zur Prozessdokumentation mit NTLog Basic werden keine zusétzlichen Thermoelemente oder Sensoren benétigt. Es werden nur die Daten aufge-
zeichnet, die im Controller zur Verfiigung stehen. Die auf dem USB-Stick gespeicherten Daten (bis zu 130.000 Datensétze, Format CSV) kénnen anschlie-
Bend am PC entweder iiber NTGraph oder iiber ein kundenseitiges Tabellenkalkulationsprogramm (z. B. Excel™ fiir MS Windows™) ausgewertet werden.
Zum Schutz vor unbeabsichtigte Datenmanipulation enthalten die erzeugten Datensétze Checksummen.

Die Prozessdaten aus NTLog konnen entweder Giber ein kundenseitiges Tabellenkalkulationsprogramm (z. B. Excel™ fiir MS Windows™) oder {iber NTGraph
fir MS Windows™ visualisiert werden. Mit NTGraph (Freeware) stellt Nabertherm ein weiteres benutzerfreundliches kostenloses Werkzeug fiir die Darstel-
lung der mit NTLog erzeugten Daten zur Verfiigung. Voraussetzung fiir die Nutzung ist die kundenseitige Installation des Programms Excel™ fiir MS Win-
dows™ (ab Version 2003). Nach dem Datenimport werden wahlweise ein Diagramm, eine Tabelle bzw. ein Report generiert. Das Design (Farbe, Skalierung,
Benennung) lasst sich {iber vorbereitete Sets anpassen. Die Bedienung ist in acht Sprachen (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT) vorbereitet. Zuséatzlich kénnen
ausgewdhlte Texte in weiteren Sprachen angepasst werden.

Die Eingabe der Programme wird mit Hilfe der Software NTEdit fir MS Windows™ (Freeware) deutlich tibersichtlicher und damit komfortabler. Das Pro-
gramm kann auf dem PC eingegeben und anschlieBend iiber einen kundenseitigen USB-Stick in den Controller (B500, B510, C540, C550, P570, P580)
importiert werden. Die Darstellung der Sollkurve erfolgt tabellarisch oder grafisch am PC. Auch der Programmimport in NTEdit ist mdglich. Mit NTEdit stellt
Nabertherm ein benutzerfreundliches kostenloses Werkzeug zur Verfiigung. Voraussetzung fiir die Nutzung ist die kundenseitige Installation des Pro-
gramms Excel™ fiir MS Windows™ (ab Version 2007). Die Software ist in acht Sprachen (DE/EN/FR/ES/IT/CN/RU/PT) verfiigbar.

i s S L e ey R b

LT TR

OE e

NTGraph als Freeware zur iibersichtlichen Auswertung Aufzeichnung von Prozessdaten des angeschlossenen Prozesseingabe iiber die Software NTEdit (Freeware)
der aufgezeichneten Daten iiber Excel™ fiir MS Win- Controllers per USB-Stick ftir MS Windows™
dows™
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Dokumentation und Reproduzierbarkeit werden fiir die Qualitdtssicherung immer wichtiger. Die leistungsstarke VCD-Software stellt eine optimale Lésung
fir Einzel- oder Mehrofenverwaltung sowie Chargendokumentation auf Basis von Nabertherm Controllern dar.

Die VCD-Software dient der Aufzeichnung von Prozessdaten der Controller der Serie 500 und Serie 400 sowie diverser weiterer Nabertherm Controller.
Es konnen bis zu 400 unterschiedliche Warmebehandlungsprogramme abgespeichert werden. Die Controller werden {iber die Software am PC gestartet
und gestoppt. Der Prozess wird dokumentiert und entsprechend archiviert. Die Anzeige der Daten kann in einem Diagramm oder als Datentabelle erfolgen.
Auch eine Ubergabe der Prozessdaten an ExcelTM fiir MS WindowsTM (im *.csv Format) oder das Generieren eines Reports im PDF-Format ist moglich.

R

Beispielaufbau mit 3 Ofen

Anschluss eines unabhéngigen Thermoelements, Typ S, N oder K
mit Anzeige der gemessenen Temperatur auf einer mitgelieferten
Anzeige C6D, z.B. zur Dokumentation der Chargentemperatur
Umwandlung und Ubergabe der Messwerte an die VCD-Software
Auswertung der Daten siehe Leistungsmerkmale VCD-Software
Anzeige der Messstellen-Temperatur direkt an dem
Erweiterungspaket

Verfiigbar fiir die Controller der Serie 500 - B500/B510/C540/C550/
P570/P580, der Serie 400 - B400/B410/C440/C450/P470/P480,
Eurotherm 3504 und diverse weitere Nabertherm Controller
Geeignet fiir Betriebssysteme Microsoft Windows 7/8/10/11
Einfache Installation

Programmierung, Archivierung und Ausdruck von Programmen und
Grafiken

Bedienung des Controllers vom PC aus

Archivierung der Temperaturverldufe von bis zu 16 Ofen (auch
mehrzonig)

Redundante Speicherung der Archivdateien auf einem
Serverlaufwerk

Erhohte Sicherheitsstufe durch bindre Datenablage

Freie Eingabe von Chargendaten mit komfortabler Suchfunktion
Maglichkeit der Auswertung, Daten in Excel™ fir MS Windows™
exportierbar

Generieren eines Reports im PDF-Format

24 Sprachen auswéhlbar

Anschluss von drei Thermoelementen Typ K, S, N oder B an die
mitgelieferte Anschlussbox

Mdoglichkeit der Erweiterung auf zwei oder drei Anschlussboxen fiir
bis zu neun Temperaturmessstellen

Umwandlung und Ubergabe der Messwerte an die VCD-Software
Auswertung der Daten, siehe Leistungsmerkmale VCD-Software

AN S == il a3 ]
o=
-
VCD-Software zur Steuerung, Visualisierung und Graphische Darstellung der Ubersicht (Version mit Grafische Darstellung des Brennverlaufes
Dokumentation 4 Ofen)
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Ersatzteile und Kundendienst — Unser Service macht den Unterschied

Seit vielen Jahren steht der Name Nabertherm fiir hochste Qualitat und Langlebigkeit im Ofenbau. Um das auch in Zukunft sicherzustellen, bietet
Nabertherm neben einem erstklassigem Ersatzteilservice auch einen ausgezeichneten, eigenen Kundendienst fiir unsere Kunden. Profitieren Sie dabei
von mehr als 75 Jahren Erfahrung im Ofenbau.

Neben unseren hochqualifizierten Servicetechnikern vor Ort stehen lhnen unsere Serviceberater in Lilienthal bei Fragestellungen zu lhrem Ofen zur
Seite. Wir kimmern uns um lhre Servicebelange, damit Ihr Ofen stets einsatzbereit ist. Neben Ersatzteilen und Reparaturen gehoren Wartungen und
Sicherheitspriifungen, sowie Messungen der TemperaturgleichmaBigkeit zu unserem Serviceleistungspaket. Auch die Modernisierung alterer Ofenanla-
gen oder Neuauskleidungen gehdren zu unserem Leistungsspektrum.

Ihre Bediirfnisse genieBen immer hdchste Prioritit!

Sehr schnelle Ersatzteilversorgung, viele Standardersatzteile lagermaBig
vorratig

Weltweiter Kundendienst vor Ort mit eigenen Stiitzpunkten in den groBten
Mérkten

Internationales Servicenetzwerk mit langjihrigen Partnern 5
Hochqualifiziertes Kundendienstteam fiir die schnelle und zuverldssige :
Reparatur lhres Ofens

Inbetriebnahmen komplexer Ofenanlagen

Kundenschulungen in die Funktion und Bedienung des Ofens

Messungen der TemperaturgleichméBigkeit, auch geméB Normen wie
AMS2750H (NADCAP)

Kompetentes Serviceteam fiir schnelle Hilfe am Telefon

Sicherer Teleservice fiir Anlagen mit SPS-Regelung iiber eine gesicherte
VPN-Leitung

Vorbeugende Wartung zur Sicherstellung der Einsatzbereitschaft lhres Ofens
Modernisierung oder Neuzustellungen dlterer Ofenanlagen

Kontaktieren Sie uns: Ersatzteile E spares@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-474

Kundendienst @ service@nabertherm.de @ +49 (4298) 922-333




Die ganze Welt von Nabertherm: www.nabertherm.com

Unter www.nabertherm.com konnen Sie alles finden, was Sie iiber uns wissen wollen — und insbesondere alles iiber unsere
Produkte.

Neben aktuellen Informationen und Messeterminen gibt es natiirlich die Mdglichkeit zum direkten Kontakt oder einem autorisierten
Héndler unseres weltweiten Handlernetzes.

Professionelle Losungen fiir:

Thermprozesstechnik GieBerei
Additive Fertigung Labor
Advanced Materials Dental
Faseroptik/Glas Arts & Crafts




abertherm

MORE THAN HEAT 30-3000 °C

abertherm GmbH
Bahnhofstr. 20
28865 Lilienthal, Deutschland
Tel +49 4298 922 0
contact@nabertherm.de

Vertriebsorganisation

China Italien Spanien

Nabertherm Ltd. (Shanghai) Nabertherm Italia Nabertherm Esp

No. 158, Lane 150, Pingbei Road, Minhang District via Trento N° 17 ¢/Marti i Julia, 8 Bajos 72
201109 Shanghai, China 50139 Florence, ltalien 08940 Cornella de Llobregat, Spanien
Tel +86 21 64902960 Tel +39 348 3820278 Tel +34 93 4744716
contact@nabertherm-cn.com contact@nabertherm.it contact@nabertherm.es
Frankreich Schweiz USA

Nabertherm SARL Nabertherm Schweiz AG Nabertherm Inc.

20, Rue du Cap Vert Altgraben 31 Nord 64 Reads Way

21800 Quetigny, Frankreich 4624 Harkingen, Schweiz New Castle, DE 19720, USA
Tel +33 6 08318554 Tel +41 62 209 6070 Tel +1 302 322 3665
contact@nabertherm.fr contact@nabertherm.ch contact@nabertherm.com
GroBbritannien Benelux Mittel- und Siidamerika
Nabertherm Ltd., UK Nabertherm Benelux, Niederlande Nabertherm LATAM, Kolumbien
Tel +44 7508 015919 Tel +31 6 284 00080 Tel +57 31 83800644
contact@nabertherm.com contact@nabertherm.com contact@nabertherm.com

Fiir alle weiteren Lander nutzen Sie bitte unsere Internetseite:
nabertherm.com/contacts

Reg.-Nr. K 9.1/08.25 (Deutsch), Angaben ohne Gewihr, technische Anderungen vorbehalten.



